TORKMETRE kullanimda cesitlili
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| [ Hepsi dahil servisi

Servis hizmetimiz uzmanliga dayanmakta olup, ihtiyaclara ozeldir. Size,
bireysel olarak ihtiyaclariniza uyarlanabilen, genis bir hizmet yelpazesi
sunuyoruz. Sizin sorunlariniz bizim isimizdir. Asagidaki hususlarda size
siparise gore uzman destegi sunuyoruz:

7 DINEN IS0 6789:2003'e gére fabrika kalibrasyonu

7 Kendi biinyemizdeki, akredite edilmis DAKKS laboratuarinda DAKKS kalibrasyonu PTB

7 Kendi markali iirinlerimiz icin tamir servisi Ulusal Standart
¥ Avantajli Fiyalarla tanitim amacli / kiralik alet hizmeti Tiim daha alt

¥ Servis telefonumuz lizerinden uzmanlarimizin verdigi danismanlik hizmeti seviyedeKi
¥ Teknik dis hizmet birimimiz yardimiyla sorunlarinizin ¢oziimii standa_rt\é_\f |§‘d“,r
¥ (Uriinlerle iliskili kurs hizmetleri (dahili ve harici) emel nitelikted!

¥ Uriin sunumlani (dahili ve harici)
¥ Firmanizda yapilacak tanitim giinlerinde teknik destek saglanmasi
¥ Miihendislik alaninda dzel ¢oziimler

DAKKS
Kalibrasyon Normu
Gergekle§tirilen en hassas
kalibrasyon
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Uygulama Normu
Olciim cihayzlarmm test edilmesi i¢in

Miisterilere Rit Test Arz.aglan. -

Tam servis paketi / hizmetleri sadece Almanya icin gegerlidir. Liitfen dilkenizde
verilen mevcut servis olanaklari iin Gedore El Aletleri'ne danisiniz.
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Gelecek kusak

TORKMETRE - Strekli hassasiyet

Son derece dayanikl aliiminyum alasimdan mamul tork anahtarlari

1950'lerde ilk otomatik gevsetmeli tork anahtarinin gelistirilmesi
ve patentlemesinden beri bizler "kontrolli civata sikma” konusunda
uzmanlik sahibiyiz.
Richard Abr. Herder GmbH & Co. KG, Solingen sirketi olarak bizler
© mmm 1972'den beri GEDORE Werkzeug-Gruppe'nin glcli ortadi olup diinya
© mm piyasasinda 6nde gelen ureticilerden biriyiz.
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Bugtn Urun yelpazemiz kalite, givenilirlik ve dayaniklilik noktasinda dlgutler
koyan her cesit tork aletini kapsamaktadir. Cok yonli standart katkilarimizin
yaninda deneyimimizi 6zel sorun ¢6ziimlerinde de hizmete sunuyoruz.

Bugtin de o giinki gibi kendimizi ve Urlinlerimizi en yiksek kalite
standartlariyla 6lguyoruz.

Adir sanayide, kiiclk araclar sektoériinde veya laboratuvarlarda - her
yerde tork aletlerinin basit, gtivenli kullanimi, stirekli hassasiyet ve
guvenilirligi hayati 6nem tasir. Bu nedenle DIN EN ISO 9001 2003
sertifikasi ve mekanik, elektronik tork anahtarlari alanindaki kendi
yogun arastirma ve gelistirme ¢calismamiz ile belgelendigi izere
sistematik kalite glivencesi konusunda iddialiyiz.

Bu, tork aletlerimizin hassasiyetine ve giivenilirligine garanti edip size
gereken is guvenligini saglar.
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Ik bakista gérilen tim avantajlar

Kare gegme

7 Kare gegme ve birincil manivela parcasinin donme noktasi ayni eksen iizerinde yer alir.
7 Avantaj: Her durumda mutlak dogruluk elde edilir. Hatta alet sap digindan
ya da bir uzatma borusuyla calistirilsa bile.
¥ Uzerinde olmasi yiiksek kullanici emniyeti saglar ve uzatmayla kullanilmasi halinde
calisanin is yikiini azaltir.

Manivela kollari grubu (zinciri)

7 Entegre manivela kolu parcalari (zinciri) 6l¢iim mekanizmasi iizerine olan zorlamayi minimuma indirir.
Boylelikle mekanizma ¢ok daha hassas bicimde yapilandinimigtir.

7 Avantaj: Yiiksek dogruluk ve uzun ¢alisma dmri

¥ Sayesinde alet son derece az asinir.

Cift kare gegme
¥ Talep iizerine TORKMETRELER (Tip F haric) cift kare gegmeli olarak teslim edilir.

Ayrica hemen hemen tiim modeller icin (Tip F harig) dzel gegmeli airar kafalan temin edilebilir.
¥ Avantaj: Kontrollii saat yonii tersine sikma uygulamasi ve sorunsuz bir sekilde

cok dar yerlerde calisma miimkiindiir.

Skala

7 Her TORKMETRE iizerinde N-m ve gecerli Anglo-Amerikan dl¢ii birimi verilmektedir
(E - F modellerinde cift skala yoktur).

¥ Avantaj: Ibf-in ya da Ibf-ft degerindeki 6l¢iim degerleri tam olarak okunabilmektedir

7 Kolay kullanim, hizli ve emniyetli sikma torku

Sap

7 Ele uyum saglayan sap giivenli ve zahmetsiz bir calisma olanagi sunmaktadir;
timiyle metal konstriiksiyon TORKMETRE'yi dzellikle dayanikl yapmaktadir.

¥ Avantaj: Zorlu sartlar altinda uzun siireli kullanim sonrasinda bile yiiksek dl¢iim giivenilirligi

Test sertifikasi

7 Tiim TORKMETRE'ler DIN EN IS0 6789:2003'ye
uygun bir test belgesine sahiptir.

¥ Avantaj: ayarlanmig dl¢ek degerinin + / -%3
hoggorii garantili dogrulugu. Standardin dngordiigii
(+/- % 4) degeri fazlasiyla karsilanmaktadir.
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TORKMETRE - Strekli hassasiyet

Son derece dayanikl aliminyum alasimdan mamul tork anahtarlari @

@ Dayaniklidir ve dis kosullardan etkilenmez:

TORKMETRE'nin yekpare metal konstriiksiyonu
sayesinde santiyeler, atdlyeler ve muhtelif
sanayi tesislerindeki kirli ortamlarda ve zorlu
uygulama kosullarinda bile rahatlikla ve
giivenle kullanilir.

@ Her bir kullanima ydnelik darbeli mekanizma: TORKMETRE kontrollii vida sikma
uygulamasinin gerektigi cok cesitli uygulama alanlarinda kullanilmaktadir.
Basit kare ge¢me ile kontrollu sag sikma uygulamas; cift kare gegme (L) ile
kontrollii sag ve sol stkma uygulamalar icin kullaniimaktadir. Kavisli stkma
parcasi (W), takilabilir mil (Z) ve dikddrtgen tespit elemani (SE) dzellikle zor
erisilebilir alanlarda kullanilan parcalardir. Tim TORKMETRE modellerinde
takilabilir ayn arar kafalan mevcuttur. Bunun sebebi: Se¢ime bagli olarak arar
islevi ya da arar islevi olmadan ¢alisabilme olanaginin saglanmasidir.

25
Otomatik gevsetme: TORKMETRE

Anahtar ve sertifika iizerindeki seri numarasi
actkca {irtin tanimina, firmanin kendi biinyesinde
ulusal standarda gore DAKkS-Test laboratuvari
lizerinden izlenebilirligini saglar.

olarak gevsetilir ve derhal yeniden
uygulamaya hazir hale getirilebilir.

+3%

DIN EN1S0 6789:2003 Tip Il Sinif A'ya gére siniflandinimistir, fabrika sertifikasi bulunmaktadir. Calisma hassasiyeti:
Ayarlanmis skala degerinden +/- % 3. Standardin dngordiigii (+/- % 4) degeri fazlasiyla karsilanmaktadir.

Uzunluktan bagimsiz

Seri/Tip Hassasiyet Tahrik CGrrar kolu Skala kullamim
v meomm b
0,2-3.000N-m Mekanik tork anahtarlan
\ TORKMETER MINI 3% /3 (] )
B 3% " 2
Z @ 8-1000 N-m I‘l_— - 6-3000 N-m TORKMETER AM - F ’ -> \) \)
/ex TORKMETER BCK 3% 3 ) ) )
7
(s
= TORKMETER Z 3% ®@® @
TORKMETER SE 3% o

SE 8-400 N-m

" 6% I ”
L3-8 s200nm TORKMETER FS Vi o

Maksimum hassasiyet: Zorlu sartlar altinda uzun siireli
kullanimda bile dayanikli ve uzun émiirliidr.

—_@ Daha az egriliklere sahip sap sekli, bu nedenle bir
gecmeli uzatma borusu icin elverigli

Sap ortas isareti, kalibrasyonda
ve ilave parcalar kullanarak Z/SE
tipi TORKMETRE ile ¢aligirken ve
ilave levha parcalar kullaniminda
kolaylik saglar.
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Yeri degistirilmis donme merkezi

hissedilebilir ve isitilebilir sekilde otomatik —@ Skala: Her TORKMETRE iizerinde N-m ve

Ibf-in/Ibf-ft olarak cift skala (E / EL / EK /
EKL / F modellerinde cift skala yoktur)

@ GEDORE tork aletleri hakkinda genel bilgilendirme

Agin sikma Aralik N-m

5 150 15 20 40 60 80 1?0 1?0 2(20 3?0 4(20 5[20 7550 10500 15200 2(200
Mekanik tork anahtarlan
@ 2-12Nm
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(alisma ilkesi

Firmanin kendi yiiksek teknolojili dovmehanesinde imal edilmis olan manivela kollari grubu, mekanizma iizerine
yapilan zorlamayr minimuma indirmektedir. Tek tek ve birbiriyle uyumlu olarak ayarlanmis bu 6zel manivela kollari
GEDORE TORK ANAHTARLARINA emsalsiz bir hassasiyet ve uzun dmiir saglar.

(1) Kuvvet uygulanmaksizin manivela kolu parcalarinin
konumu (baglangi¢ pozisyonunda).

s @
(2) Ayarlanmis tork degerine ulasmadan dnce :
manivela kollar grubunun pozisyonu. Kuvvet, 8
tahrik manivela kolundan ortadakine ve oradan EN
da nihai manivela koluna iletilir. Nihai manivela
kolu iner-kalkar gévdenin geriye itilmesiyle
sicrama noktasini agip 6n kisima kayar.

(3) Ayarlanmis tork degerine eriiim sonrasi kuvvet
uygulandiginda manivela kollari grubunun (zincirinin)
konumu. Hissedilir ve isitilebilir “tik” sinyaliyle belli
edilen gevsetme sonrasi do?rudan dogruya olusan @
konum serbest birakilmasiyla manivela kolu zinciri

yeniden esas konuma gecer (1).

Kullanim

TORKMETRE Tip MiNi - F
Anizasiz kullanilabilir LY

Ister kuvveti sapin ortasina ya da TORKMETRE' nin bagka bir yerine uygulaym ister iki elle veya bir
uzatma borusuyla uygulayin ayarladiginiz tork kuvveti bir deger sapmasina ugramaksizin her
zaman ayni kalmaktadr. Kare kafanin ve déndiirme mekanizmanin benzersiz tek eksenli konumu Sess
sayesinde GEDORE TORKMETRELERI hatasiz olarak kullanilabilen aletlerdir. Bu tek noktadan .
hareketli manivela kollu sistem, diger alisilagelmis tip tork anahtarlarinin tersine 6l¢ii degerinde
bir sapmaya yol agmaksizin ve yine mekanizmanin sap disindaki yerlerden tutularak calistinimasi
halinde bile hassasiyet iizerine olumsuz bir tesir birakmadan sikma islemini hatasiz gerceklestirir.

Sapta yer alan kaybolmaz altikdse koge
anahtar sayesinde N-m ya da Ibf-in /
Ibf-ft degerindeki tork kuvveti degerleri
ayarlanabilir.

Kolay calisan agilir kapanir mekanizma
fazla kuvvet sarf etmeye gerek
duyurmadan size hizli bir ayar yapma
olanagi sunar.

(Bununla birlikte, GEDORE TORMETRELERINI dzel uglarla kullanirsaniz veya farkli derinlik
dlciisiindeki uclarla veye adaptdrlerle kullandiginizda olasi deger sapmalarini dikkate aliniz).
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Tiim TORKMETRE' lerde bir kilitleme
ve giivenlik mekanizmasi (A+S)
bulunmaktadir.




